Longitudinally watertight (waterproof) electric cable (electricity cable) 
having a layer sheath 
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Abstract of DE43 16574 

The invention relates to a longitudinally watertight cable having a layer sheath, especially a 
telecommunications cable. According to the invention, the cable is characterised in that an expanding 
non-woven strip (5) is additionally arranged such that it runs longitudinally with an overlap directly on 
the cable core (1) underneath the coated aluminium foil (6), the overlapping seam of the expanding 
non-woven strip (5) and that of the coated aluminium foil (6) being offset with respect to one another 
such that it is impossible for overlaps to be superimposed, and the side edges of the aluminium foil 
have a trough-like longitudinally running shape (9) by means of which a longitudinally running cavity 
(10), which is sealed on the outside and is filled with adhesive (7), is formed during the tubular forming 
in the overlapping region, by one side edge being placed on the outer surface of the tube. 
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@ Langswasserdichtes elektrisches Kabel, mit Schichtenmantel 

(§) Die Erfindung betrifft ein langswasserdichtes Kabel mit 
Schichtenmantel, insbesondere Femmeldekabel. 
ErfindungsgemaB ist das Kabel dadurch gekennzeichnet, 
daS direkt auf die Kabelseele (1) unterhalb der beschichte- 
ten Al-Folie (6) zusatzlich ein Ouellvliesband (5) langsverlau- 
fend mit einer Oberlappung angeordnet ist, wobei die 
Oberlappungsnaht des QuelMiesbandes (5) und die der 
beschichteten Al-Folie (6) gegeneinander so versetzt sind, 
daS keine Oberdeckungen der Oberiappungen erfolgen 
kann, und die Seitenkanten der Al-Folie eine muidenartige, 
iangsveriaufende Form (9) aufweisen, durch die bei der 
Rohrformung im Oberlappungsbereich durch das Anlegen 
einer Seitenkante an der Au&enftache des Rohres ein 
langsverlaufender nach au&en abgedichteter Hohlraum (10) 
gebildet wird, der mit Kleber (7) gefutlt wird. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untertagen entnommen 
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Die Erfindung betrifft ein langswasserdichtes Kabel 
mit Schichtenmantel, insbesondere FernmeidekabeL 

Langswasserdichte Kabel mit Schichtenmantel sind 5 
schon in verschiedenartigen Ausfuhrungen bekannt ge- 
worden. Bei derartigen Kabeln wird die Kabelseele von 
einem Schichtenmantel umgeben. Bei Schichtenm&nteln 
handelt es sich um eine Konstruktion bei der ein Kunst- 
stoffmantel mit einer dunnen Metallschicht unterlegt ist 10 
Diese wird aus einem langsverlaufenden Metallband mit 
sich (iberlappenden Bandkanten zum Rohr geformt Das 
Metallband ist wenigstens auf einer AuBenseite mit ei- 
nem Kunststoff beschichtet, der unter Warmeeinwir- 
kung mit dem Kunststoffmantel fest verschweiBL 15 

Wird ein derartiger Kabelmantel beschSdigt, breitet 
sich eindringendes Wasser bzw. eindringende Feuchtig- 
keit Ober gr8Bere Abschnitte der Kabelseele aus und 
stort damit die elektrischen Eigenschaften des Kabels. 
Um ein soiches zu verhindern, ist es bekannt, die Kabel- 20 
seele diskontinuierlich oder kontinuierlich Qber die gan- 
ze Lange des Kabels mit einer wasserabweisenden Sub- 
stanz zu fQllen. Dazu wird beispielsweise eine unter 
Wasser aufquellende Substanz verwendet, die nach dem 
Aufquellen die Zwischenraume in der Kabelseele voll 25 
ausf Qllt (DEOS 22 1 6 139). 

Ebenso ist es bekannt, einen aufschaumenden Kunst- 
stoff zu verwenden, der unaufgeschaumt in die Kabel 
eingebracht wird und dann durch Erwarmen soweit auf- 
schaumt, daB er samtliche Zwischenraume ausfOUt Fur 30 
diesen Fall ist ein Kabel bekannt, bei dem eine iangsein- 
laufend zu zu einem Rohr zu formende Metall- oder 
Kunststoff-Folie dazu dient, den Kunststoff unaufge- 
schSumt in die Kabelseele zu pressen. Auf das Rohr 
wird dabei eine zusatzliche Fadenbebanderung aufge- 35 
bracht, die es bei dem anschlieBenden Aufschaumen und 
dabei auftretenden Oberdruck in geschlossenem Zu- 
stand halten soli (DEOS 19 60 659). Bekannt ist weiter 
ein Nachrichtenkabel, dessen Kabelseele mit einer vase- 
linartigen Masse bzw. Petrolat gefullt ist Auf dem fiber 40 
der Kabelseele angeordneten sich an den Bandkanten 
(iberlappenden Schichtenmantel wird hier zusatzlich ei- 
ne unter Zugspannung stehende kunststoffbeschichtete 
Haltewandel aufgebracht, deren Beschichtung sowohl 
mit dem Schirm als auch mit dem Mantel verklebt oder 45 
verschweiBt ist Durch diese zusatzliche Umwicklung 
soil ein kraftschussiges, hohlraumfreies Anliegen der 
Metallschicht an der gefttllten Kabelseele und ein Ab- 
dichten der sich uberlappenden Bandkanten erreicht 
werden (DEOS 25 18 594). Um den Sperrfaktor des 50 
Schichtenmantels zu erhohen, ist bei einer anderen Ka- 
belkonstruktion vorgeschlagen worden, zusatzlich in 
den Kunststoffmantel eine weitere dunne rohrformige 
Metallschicht einzubetten, die aus einer beidseitig mit 
einem Kunststoff beschichteten Metallfolie besteht 55 

Dies soil dadurch erreicht werden, daB die dunne 
rohrformige Metallschicht aus der langseinlaufenden 
Metallfolie geformt wird, deren Kanten nicht uberlappt, 
sondern zu einem Steg geformt sind, der um den Kabel- 
umfang gelegt ist Nach einer anderen Variante werden 60 
die Folienkanten an der Kante des Steges untereinander 
verschweiBt und die Stegkante ist nach innen umgebdr- 
delt (DE-OS 25 26 138). Den genannten Kabelkonstruk- 
tionen haftet der Nachteil an, daB sie kompliziert aufge- 
baut sind und das eine zufriedenstellende Feuchtigkeits- 65 
sperre nur mit erhohtem technischen und technologi- 
schen Aufwand erreicht werden kann. 
Aufgabe der Erfindung ist es, die erwahnten Nach- 



teile weitestgehend zu vermeiden und ein kostengunsti- 
ges, insbesondere Fernmeldekabel mit Schichtenmantel 
zu entwickeln, das eine hohe Langswasserdichtigkeit 
aufweist und mit einfachen technischen und technologi- 
schen Mitteln hergestellt werden kann. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB direkt auf eine gefuilte Kabelseele unterhalb einer 
mit einem Plastmantel verbundenen, plastbeschichteten 
Al-Folie zusatzlich ein Quellvliesband langsverlaufend 
mit einer Oberlappung angeordnet ist, wobei die Ober- 
lappungsnaht des Quellvliesbandes und die der be- 
schichteten Al-Folie gegeneinander so versetzt sind, daB 
keine Oberdeckung der Oberlappungen erfolgen kann 
und die Seitenkanten der Al-Folie eine muldenartige, 
langsverlaufende Form aufweisen, durch die bei der 
Rohrverformung im Oberlappungsbereich durch das 
Anliegen einer Seitenkante an der AuBenfiache des 
Rohres ein langsverlaufender nach auBen abgedichteter 
Hohlraum gebildet wird, der mit Kleber gefflllt ist 

Durch die spezielle konstruktive Gestaltung des Kan- 
tenbebereiches der zum Rohr geformten Folie in Ver- 
bindung mit eingebrachten Kleber wird eine hohe 
Dichtheit des Schichtenmantels erreicht Durch die zu- 
satzliche unmittelbar unterhalb der Folie angeordnete 
Quellvliesschicht wird der Sperrfaktor des Schichten- 
mantels wesentlich erhdht Das erfindungsgemaBe, ins- 
besondere Fernmeldekabel, besitzt somit eine ausge- 
zeichnete Langswasserdichtigkeit 

Die Erfindung soli an einem AusfQhrungsbeispiel na- 
her erlautert werden. 

Fig. 1 zeigt das erfindungsgemaBe Kabel im Quer- 
schnitt, 

Fig. 2 die vorgeformte Al-Folie, 
Fig. 3 zeigt den Oberlappungsbereich der zum Rohr 
geformten Al-Folie. 

Die Kabelseele 1 besteht aus einem Grundbundeiver- 
seilband, der bspw. aus Sternvierern 2 mit Adern 3 auf- 
gebaut ist Die Kabelseele 1 ist mit einer Fullmasse 4 
z. B. mit einem vaselinartigen Wachs (Petro-Jelly) kalt 
gefullt Die gefuilte Kabelseele 1 wird mit einem langs- 
einlaufenden Quellvliesband 5 faltenfrei uberlappt um- 
hQUt Im gleichen Arbeitsgang wird Ober die Quellvlies- 
schicht eine copolymerbeschichtete Aluminiumfolie 6 
ebenfatfs^angseinlaufend mit einer Oberlaf>pui5g aufge- 
bracht 

Die Oberlappungsnaht der Al-Folie 6 und die des 
Quellvliesverbandes 5 sind dabei gegeneinander so ver- 
setzt angeordnet, daB keine Oberdeckung der Oberlap- 
pungen erfolgen kann. Vorzugsweise betragt der Ver- 
satz der Oberlappungsnahte 180 Grad. Der Grad der 
Oberlappung betrSgt in Abhangigkeit vom Kabeldurch- 
messer 10—20%. Die Seitenkanten der Al-Folie 6 wer- 
den vor der Formung mit einer muldenartigen langsver- 
laufenden Form 9, z. B. einer Rundung, versehen. Wah- 
rend der Umhullung wird somit bei der Formung zum 
Rohr durch das Anliegen einer Seitenkante an der Au- 
Benfiache des Rohres im Oberlappungsbereich ein langs 
laufender Hohlraum 10 gebildet, der vor dem Einlauf in 
das Anformwerkzeug mit einem Kleber 7, vorzugsweise 
Schmelzkleber, dosiert gefullt wird. Durch die mulden- 
artige Ausbildung der Seitenkanten verbleibt der Kle- 
ber im Oberlappungsbereich und kann wahrend der 
Fertigung darOber hinaus nicht verlaufen. 

Durch das Anformwerkzeug wird die Seitenkante 
wieder vergleichmaBigt, wodurch eine gleichmaBige Be- 
deckung der der Oberlappungsflache mit Kleber er- 
reicht wird. Es wird verhindert, daB QberschQssiger Kle- 
ber anf allt, der sich im Werkzeug ansammeln und somit 
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zum FolienabriB fuhren kann. Somit kdnnen die Seiten- 
kanten ohne KJebereste sauber miteinander verklebt 
werden. Die so hergesteilte UmhQUung der Kabelseeie 1 
verhalt sich sich praktisch wie ein Rohr. Dadurch wird 
erreicht, daB die Kabelseeie 1 in ihrer Kreisform und in 5 
ihrem Durchmesser bis zum Einiaufen konstant gehal- 
ten werden kann. 

Auch nach dem Aufbringen des Plastmantels 8, der 
sich sich wahrend des Extrudierens mit der zum Rohr 
geformten mit Plast beschichteten Al-Folie 6 verbindet 10 
wird gewahrleistet, daB die geforderten Abmessungen 
am fertigen Erzeugnis eingehahen werden konnen. Die 
erfindungsgemaB hergesteilte Oberlappungsnaht ga- 
rantiert auch am fertigen Erzeugnis eine hohe Haftung 
sowie Dichtheit der uberlappten miteinander verkleb- 15 
ten Seitenkanten, wodurch in Verbindung mit dem fal- 
tenfreien Aufbringen des Quellviiesbandes ein Schich- 
tenmantel mit hohem Sperrfaktor hergestellt werden 
kann. 

20 

Patentanspruch 

Langswasserdichtes, elektrisches Kabei mit Schich- 
tenmantel, insbesondere Fernmelde kabei, bei der 
die aus einem Verseilverband bestehende Kabei- 25 
seele mit einer wasserabweisenden Substanz auf 
der Basis von Vaseline bzw. Petrolat kontinuierlich 
uber die gesamte Lange gefiillt ist und fiber die 
Kabelseeie ein Schichtenmantel angeordnet ist, der 
aus einer mit einer Oberlappung zum Rohr geform- 30 
ten plastbeschichteten Metall- vorzugsweise plast- 
beschichteten Al-Folie mit daruberliegendem 
Plastmantei besteht, gekennzeichnet dadurch, daB 
direkt auf die gefullte Kabelseeie (1) unterhalb der 
beschichteten Al-Folie (6) zusatzlich ein Quellvlies- 35 
band (5) langsverlaufend mit einer Oberlappung 
angeordnet ist, wobei die Oberlappungsnaht des 
Quellviiesbandes (5) und die der beschichteten Al- 
Folie (6) gegeneinander so versetzt sind, daB keine 
Oberdeckungen der Oberlappungen erfolgen kann 40 
und die Seitenkanten der Al-Folie eine muldenarti- 
ge, Iangsverlaufende Form (9) aufweisen, durch die 
y * bei da* Rohrformting im Oberlappiingsbereich 
durch das Anliegen einer Seitenkante an der Au- 
Benflache des Rohres ein langsveriaufender nach 45 
auBen abgedichteter Hohlraum (10) gebildet wird, 
der mit Kleber (7) gefdllt wird. 
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